Tipi di abrasivo:

5A Corindone grigio normale, tenace e resistente; per uso
generico su ferro ed accial poco legati.

6A Carindone misto grigio + blanco, pid teners del 54 con
maggiore capacita di raffreddamento; usato per rettifica in piano su
acciai di media durezza o rettifica in tondo di acciai con durezza
glevata e ghise meccaniche

10A-7A-B8A Corindone preglato al 98% di AI2Z03, di colore
bianco (10A), azzurro (TA), o rosso mattone [(BA); perimpieghi di

rettifica di precisiona in genarale

8A Corindone pregiato ro

13A Corindone rubino pregiato, ad alta taglienza; per impiego su
accial temperati con elevato grado di durezza.

11A Corindone monocristalline con elevata resistenza alla
rottura; otimo per rettifica di precisione ed affilatura di acciai
fortemente legali ad alta durezza e sensibilita al calore.

5C Carbosilicio grigio; per sbavatura di ghisa dura e rettifica di
ghise sferoidali @ materiali non ferrosi (oftone, gomma, pietra,
plastica, ecc.).

BC Carbosilicio verde, molio duro, friabile e tagliente; per
|avorazioni su metallo duro, ceramica, vetro, bronzo ed alluminio,

0A Ossido di zirconio, disponibile solo su mole a legante
resinoide; per sbavatura di ghise ed acciai.

MC Corindone Microcristalline SG.

Questo super abrasivo, viena impiegato in miscela con 7A o con
114 in diverse percenluali, per lavorazion di rettifica dove sono
richieste elevate prestazioni.
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5A Regular grey aluminium oxide, tough and durable;
for general purpose on low alloyed ferrous malerals and soff-steel.

6A Mixed grey + white aluminium oxide, maore fnable than 5A; for flat
grinding on medium-hardness steel and cylindncal grinding on high-
hardness sieal and cask-iron.

10A-7A-8A White (10A), blue (TA), brick-red (8A), 99% aluminium

cxide, lo he used for all kinds of precision gnnding

94 Pink aluvminivm oxide. for precsio ((l¥}

134 Rubin aluminium oxide, with high cutfing capabilify, harder than
84, for use on hardened steel. fover 60 Hrc).

11A Single-crystal aluminium oxide, very hard; suitable for precision
grinding and sharpening jobs of hardened highly alfoyed steels without
overheating.

5C Grey silicon carbide; for grinding of: hardened and nodular cast-
iron, non-ferrous materials (brass, rubber, sfone, plastic materials, efc.).

B8C Green silicon-carbide; very hard, friable and fast-culling, for use on:
metal carbides, ceramic matenals, glass, bronze and alurminium.

0A Zirconia oxide, available on resinoid bonded wheels only; suitable
for heavy grinding jobs on cast-iron-and stesl.

MC Micro-crystaliold 5G afuminium oxide.

The MC specifications are produced with different percentual of fis
super abrasive mixed logether with TA or 17A. It is suitable for hi-
perforrmance precision grnding jobs.
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Spedifiche in super abrasivo MC
MC super abrosive specifications
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Altre indicazioni: per mole di spessore superniore a 100 mm aggiungere 1/10 del prezzo della moladi spessare 100 mm per ogni 10
mm o frozione di 10 mm in pid ; per for aventi @ da 150 a 249 mm 1| prezzo va ridotto ded 20% del costo di una mola avente il & del

foro e lo spessore mossime della mola : per for aventi @ olire 230 mm # prezo va ndotto del 40% come sopra; per mole aventi
dimensioni, forme, profii, gronulomelnie o velocitd operalive diverse do guelle nportate in tabellai prezzi sono o nchiesia.

Crither information: wheels over 100 mm thick, add 1 /10 of the price of o whee! 100 mm thick for every 10 mm or additional 10 mm
split: wheels with hole ranging from @mm 150 fo 24% price sholl be réduced by 20% from the cost of a wheel with same hole @ and
maximum thickness of the wheel ; for any wheels with hole @ over 250 mm price sholl be reduced by 40% as formeny cifed ;. wheels

wilth sizes, shape, profiles, grain size or operaling speed not refered in the st guoiofion on demand.

Abrasivi | Abrasives

5A . 1MC/7A
64, . ZMCITA,
TA-8A 3MCITA,
9A-104 ' SMCITA
11A-6C : 1MC/11A
134, _ 2MGCI11A
5C . 3MCI11A
0A SMC114

A disco con 1 incavo/Recessed one side

A tazza cilindrica e conical/Siraight and tapered cup
A coltello/Tapered one side

Con profili normalizatit5td. Peripheral face shapes
A disco con 2 incavilRecessed two sides

A scodella/Dish-shapead

Con borde indurito/Hardened one side

Forme e profili standard
Standard shapes and peripheral face shapes

_ Mole do banco in abrasivo 5A/9A/10A/BC con speciiche standard; minimo ordine 10pz

_ Benchwheels in abrasive SA/94/10A/8C with standard specification: min. order 10pcs
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